PRV 



IQV 530029 

rSE 0 3 / 0 f 5 0 7 



v 



PATENT- OCH REGISTRER1NGSVERKET 

Patentavdelningen 



Intyg 

Certificate 



REC-D 1 3 OCT 2003 



wipo 



PCT 




Harmed intygas att bifogade kopior overensstammer medd^l APR 2005 
hZdlinga/lom ursprungligen ingiv its till Patent- och 
registreringsverket i nedannamnda ansokan. 

This is to certify that the annexed is a true copy of 
the documents as originally filed with the Patent- and 
Registration Office in connection with the following 
patent application. 



(71) Sokande Tore Eklund, Motala SB 

Applicant (s) 



(21) Patentansokningsnummer 0202887-6 
Patent application number 



(86) Ingivningsdatum 2002-10-01 
Date of filing 



Stockholm, 2003-10-02 



For Patent- och registreringsverket 
For the Patent- and Registration Office 



Sonia Andre 

Avgift 
Fee 



I RULE 17.1(a) OB. 0>) 



PATENT- OCH 
REGISTRERINGSVERKET 

SWEDEN 



Postadress/Adress Telefon/Phone 
Box 5055 +46 8 782 25 00 

S-102 42 STOCKHOLM Vx 08-782 25 00 



Telex 
17978 

PATOREG S 



Telefax 

+46 8 666 02 86 
08-666 02 86 



1 



Tore EWuncLAnordning for stalning.P06077SE00/CA - 2002-09-30 



TITEL 

Verktyg for staining av knivseggar 
TEKNISKT OMRADE 

Uppfinningen avser ett verktyg for riktning av knivseggar, och narmare bestSmt ett 
for rotation drivet verktyg for staining av knivseggar enligt den inledande delen av 
patentkrav 1. 

BAKGRUND TILL UPPFINNINGEN OCH KAND TEKNIK 

Stai nin g kallas det moment vid skarpning av knivseggar som innefattar att den yt- 
tersta och relativt tunna eggen av ett skarpslipat knivblad riktas med hjalp av ett 
slatt stal. Detta sker vanligtvis manuellt genom att knivseggen under upprepade 
rorelser f&rs manuellt l&ngs ett rakt och slatt stal i en taljande utatriktad eller inat- 
riktad rorelse, vaxelvis med den ena respektive den andra sidan av knivseggen i an- 
liggning mot st51et, varvid man skall tLIlse att knivens anlaggningsvinkel mot stalet 
3r korrekt och densamma vid staining av bada sidor. Om kniven darvid anlaggs 
med felaktig eller for stor vinkel finns en betydande risk f5r att eggen bockas fram 
och ater med brytning som eventuellt resultat. Det inses att denna metod kan ge 
varierande resultat och kraver att ett visst handlag tillagnas innan ett fullgott resul- 
tat uppnas med repetition. 

Fran US 5,478,272 ar kant ett stalningsverktyg inriefattande bagformade stal som i 
sin ena ande ar vridbart uppburna pa ett stativ. Stolen ar forspanda och korsar 
varandras strackning framfor en slits som ar formad i stativet. Knivseggen pressas 
manuellt mot stalen samtidigt som kniven dras genom slitsen i knivens langdrikt- 
ning, varvid stalens skarxiingspunkt forskjuts av knivseggen for att mota denna 
oberoende av knivens anliggningstryck. Denna anordning ar stationSr och avsedd 
att fastas pa en arbetsbfink. 
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Vid knivens anvandning uppstar mekaniska krafter som forandrar knivseggens lin- 
jara inriktning och fdrsamrar knivens effektivitet, varfor staining vanligtvis utfors 
vid flera tiUfallen mellan tva omsUpningar av knivseggen. Den manuella stalningen 
med kanda verktyg kan darfor uppfattas som bade tidsodande och arbetskravande, 
genom att den kraver ett antal upprepade annrorelser vid momentant aterkom- 
mande staining. 

Uppfinningen syftar till att ©rbattra den kanda tekniken och anvisa ett stalnings- 
verktyg som ger reproducerbara resultat utan att ett sarskflt handlag maste inovas 
hos anvandaren, och i synnerhet vad avser stalets anliggningsvinkel mot respektive 
sida av knivseggen. 

Att annat syfte Sr att anvisa ett tid- och arbetsbesparande stalningsverktyg med 
h6g effektivitet. 

Dessa och andra syften uppfylls genom ett verktyg enligt den kannetecknande delen 
av patentkrav 1. Utforingsformer anges i underordnade patentkrav. 

Enligt uppfinningen anvisas i korthet ett stalningsverktyg drivet for rotation. Stal- 
ningsverktyget innefattar tva motstaende och samroterande kransar av lingstrackta 
stal vilka korsar varandra under en vinkel (o) vari knivseggen ansatts for riktning 
under stalningsverktygets rotation. 

KORT BESKRTVNING AV RlTNINGARNA 

Uppfinningen f5rklaras narmare nedan med hanvisning till bifogade ritningar, vari 

Fig. 1 ar en sidovy av en handhallen anordning med ett stalningsverktyg i monterat 
lage, och 



Fig. 2 visar stalningsverktyget i demonterat lage i en delvis bortbruten sidovy. 



DETALJERAD BESKRFVN1NG AV UTFORINGSFORMER 

Med hanvisning till fig. 1-2 visas anordningen enligt ett utforingsexempel av upp- 
finningen innefatta ett stalningsverktyg 1, narmare beskrivet nedan, och vilket ar 
anordnat f6r att drivas under rotation. Stalningsverktyget innefattar tva motstaende 
och samroterande kransar av stal 10 vilka stracker sig i korsande riktningar for att 
motas under en vinkel (a) vari knivseggen ansatts for riktaing under stalningsverk- 
tygets rotation. Stalningsverktyget kan vara stationart anordnat att drivas elekt- 
riskt, pneumatiskt eller hydrauliskt, eller monterat pa ett handhallet drivorgan. 

I en foredragen utforingsform innefattar stalningsverktyget 1 tva vasentligen likfor- 
miga kroppar 3,4 vilka sammanhalls axiellt med hjalp av en genomgaende bult 5. 1 
monterat lage kan bulten vara anordnad att stracka sig genom kropparna 3,4 for 
ingrepp med ett inte narmare visat faste eUer chuck for att vridfast forbinda stal- 
ningsverktyget 1 med den utgaende axeln av en handhaUen elmotor 2. Kropparna 
3,4 ar foretradesvis vasentligen rotauonssymmetriska och drivs for rotation vid ett 
varvtal som tillhandahaller en for staining lamplig periferihastighet. 

Var och en av kropparna 3,4 uppvisar i sitt centrum ett upphqjt nav 6 med en lu- 
tande vagg 7 som forbinder navets topp med den radiellt utanfdr navet liggande 
frontytan av kroppen 3,4. 1 det monterade laget ar kropparna v&nda med frontytor- 
na och naven 6 inriktade mot varandra, antingen i direkt kontakt eller med ett mel- 
lanliggande, fjadrande element 8. Respektive nav 6 innefattar ett antal bottenhal 9 
vilka ar jamnt fSrdelade pa en cirkellinje i den lutande vaggen 7. Bottenhalen riktar 
sig radiellt mot kroppens 3,4 periferi, och med lutning relativt ett tvarsnittsplan 
vinkeiratt genom kroppens axel. Navet 6 uppvisar ett genomgaende centralt hal 
(streckad linje i fig. 2) for bulten 5, och kan ha en firan ytan nedstucken forsank- 
ning f5r mottagning av fjaderelementet 8, exempelvis en spiralfiader 8. 

Ett stal 10 med slat utsida ar i sin inre ande instucket i vart och ett av bottenhalen 
9. Stalet 10 fir i utforingsexemplet stavformat med ett runt tvarsnitt, och tillverkat 
av ett material av storre hardhet an ett kuivblad. Stalet 10 kan exempelvis vara ut- 
fort av metall eller metallegering, keramiskt material eller glas. Stalet kan alterna- 
tivt vara sammansatt av en karna med omgivande ytskikt av annat material, och 



alternativt vara behandlat genom hardning eller ythardning, exempelvis. Uttrycket 
"stal" skall darfdr, sa som det anv&nds i denna beskrivning, forstas utifran sin 
funktion for staining av knivseggar och avser ej beteckning f5r det i stalet ingaende 
materialet. Stalet 10 har en allmant langstrackt form och sadan langd att dess Ma, 
radiellt settyttre ande slutar ett stycke innanfdr periferin av motstaende kropp 3 
respektive 4. Pa samma sida av kroppen 3,4 ar innanfdr periferin format ett runtom 
gaende, ringformat spar eller nedstucket omrade 1 1, vari de fria andarna av mot- 
staende kropps stal 10 stodjande mottages nar kropparna monteras samman for att 
bflda stalningsverktyget 1. Harigenom forhindras stalen att lossa till foljd av centri- 
fugalkrafter som uppstar under verktygets rotation, samtidigt som ntbyte av stalen 
forenklas. Mottagningslaget for stalets yttre ande kan alternativt ges annan form an 
det visade sparet 1 1, och exempelvis utgoras av separata gropar, en ringformad, 
uppstickande ansats, etc. 

I en alternativ (ej visad) utfSringsform kan stalen 10 istallet vara fastade i ett omra- 
de innanfdr periferin av de uppbarande kropparna, for att med sina inre andar 
stodja i mottagningslagen formade i motstaende kropps centrala parti eller vaggen 
7. 

Stalens diameter och avstanden mellan de vinkelmassigt jamnt och pa en cirkellinje 
fordelade bottenhalen ar fSretradesvis sadana, att stalen bringas i inbdrdes kontakt 
och laser de tva kropparna 3,4 mot inbordes rotation i kropparnas hopmonterade 
Uge vari stalen 10 av den ena kroppen 3 korsar stalen 10 av den andra kroppen 4. 

Bottenhalens och darmed de korsande stalens inbordes lutning och mellanliggande 
vinkel a ar bestamd for att rikta eggen av ett knivblad (se streckprickad linje i fig. 
1), vilket ansatts mot stalen i vinkeln a. Namnda vinkel o kan till exempel vara i 
storleksordningen 20-50°, och ar med fdrdel meUan 25 och 45°. Det inses att de 
korsande stalens mellanliggande vinkel o darvid forblir densamma, ocksa om krop- 
parna tvingas mot varandra i en axieU rorelse mot kraften av det fjadrande elemen- 
tet 8, vid palaggning av tillrackligt stor kraft fran knivbladet. 



Utmarkande for den tekniska effekten hos ett roterande stalningsverktyg enligt 
uppfinningen ar en skonsam och successiv fonnning av knivseggen. Detta forklaras 
genom att skamingspunktema mellan korsande stfil, eUer spetsen av stalens mel- 
lanliggande vinkel a, successivt genom stalens rotation narmar sig den mot skar- 
ningspunkternas cirkulara rotationsbana tangentialt anliggande knivseggen. 
Knivseggen bearbetas med andra ord av stalen under en vinkel a endast i det vrid- 
lage, vari motst&ende generatriser i stalens b&gformade utsidor passerar en normal 
till knivseggen, g&ende genom verktygets rotationscentrum. Framfor och bakom 
denna normal (sett i rotationsriktningen) befinner sig knivseggen pk ett storre radi- 
eUt avstand {ran rotationscentrum, och radiellt utanfor den mellanliggande vinkelns 
spets. Avst&ndet mellan de korsande stolen matt tvars 6ver knivseggen minskar 
darfor kontinuerligt i riktning mot normalen, dar knivseggen passeras av den mel- 
lanliggande vinkelns spets. Detta fSrhallande utnyttjas i uppfinningen, vari sadana 
deformationer som awiker fran en allmant linjar strackning av knivseggen riktas 
skonsamt genom ett successivt okande anli^ningstryck fran de roterande stalen. 

Uppfinningen kan realiseras i olika utforingsformer. Salunda kan exempelvis tva 
kransar av st&l stracka sig i korsande riktningar med mellanliggande vinkel fran en 
gemensam rotationskropp vari stalens inre andar ar fastade, exempelvis genom en 
gangSrbindning. Andra varianter kan innefatta att stalen ar formade som upphoj- 
ningar och integrerade i de snedstallda frontytorna av tva motstaende, likformiga 
och for rotation drivna kroppar, varvid en fordjupning av kompletterande form mel- 
lan respektive stal/upphojning tjanar for mottagning av den motstaende kroppens 
stal n§r kropparna vid montering sammanfdrs med vinkelforskjutning, vasentligen 
likt ett par i var andra gripande och i ett centrumparti overlappande vinkeldrev. Vi- 
dare kan stalen ha annan tvarsnittsform an den ovan beskrivna, och exempelvis 
kan stolen vara elliptiska, superelliptiska, ovala, runda, cirkulara elier endast par- 
tiellt cirkulara eller mndade i den mot knivseggen slapande ytan. Vidare kan stalen 
ha kontinuerlig tvarsnittsform i hela sin strackning, eller exempelvis vara koniskt 
avsmalnande i riktning mot eller fran rotationscentrum. Anslutande patentkrav ar 
avfattade for att inrymma alia sadana varianter av uppfinningen som for fackman- 
nen kan utlasas av foregaende beskrivning. 
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PATENTKRAV 

1. Anordning for riktning av knivseggar, innefattande ett stalningsverktyg (1) 
drivet for rotation, fcfinnetecknad av att stalningsverktyget (1) innefattar tva. 
motstaende och samroterande kransar av stal (10) vilka stracker sig i 
korsande riktningar under en vinkel (o) vari knivseggen ansatts for riktning 
under stalningsverktygets rotation. 

2. Anordning enligtkrav 1,. innefattande att stalningsverktyget (1) uppbares pa 
den utgaende axeln av ett handhallet drivorgan och kannetecknas av tva 
stycken motstaende, samroterande och vasentUgen likformiga kroppar (3,4) 
mellan vilka stracker sig en respective krans av langstrackta stal (10), varvid 
vartannat stal uppbares av den ena kroppen och vartannat stal uppbares av 
den motstaende kroppen, och stalen korsar varandra under en vinkel (a) vari 
knivseggen ansatts for riktning under stalningsverktygets rotation. 

3. Anordning enligt krav 2, kannetecknad av att respective stal (10) i en radiellt 
sett inre ande lostagbart uppbares i ett centralt omrade (6) av den ena krop- 
pen (3), och med sin yttre ande stSdjer mot ett perifert omrade (1 1) av den 
motstaende kroppen (4) i kroppar iias sammanforda lage. 

4. Anordning enUgt krav 2, kannetecknad av att respektive stal (10) i en radiellt 
sett yttre ande lostagbart uppbares i ett perifert omrade (1 1) av den ena 
kroppen (3), och med sin inre ande stodjer mot ett centralt omrade (6) av den 
motstaende kroppen (4) i kropparnas sammanforda lage 

5. Anordning enligt krav 1-4, leamietecknad av att kropparna (3,4) i det sam- 
manforda laget ar lasta mot inbSrdes rotation genom att stalen (10) av den 
ena kroppen korsar stalen av den andra kroppen under inbdrdes kontakt i 
det korsande omradet. 



6. Anordning enligt nagot av ovanstaende krav, kannetecknad av att stalens 
meuanliggande vinkel (o) ar 20-50°, f&retradesvis 25-45°. 




7. Anordning enligt nagot av ovanstaende krav, kannetecknad av ett fjaderele- 
ment (8) inpassat mellan kropparna (3,4) i deras monterade l&ge. 

8. Anordning enligt krav 1, innefattande att stataingsverktyget (1) uppbares pa 
den utgaende axeln av ett drivorgan och kinnetecknas av tva stycken mot- 
stiende, samroterande och likformade kroppar meUan vilka stracker sig en 
respektive krans av stal sora ar integrerat formade likt upphqjningar i den 
snedstattda frontytan av respektive kropp och med meUanUggande f5rdjup- 
ningar av kompletterande form, varvid i kropparnas sammanfSrda lage stalen 
vaxelvis stracker sig fran den ena kroppen for att mottagas i fordjupningen 
av den andra kroppen pa sadant satt att stalen korsar varandra nnder en 
vinkel (a) vari knivseggen ansatts fSr riktning under stalningsverktygets rota- 
tion 



SAMMANDRAG 

Anordning for staining av knivseggar, innefattande ett stalningsverktyg (1) dnvet for 
rotation Stalningsverktyget innefattar tva stycken motstaende och samroterande 
kransar av stal (10), vilka stracker sig i korsande riktningar under en vinkel (a) van 
knivseggen ansatts for riktning under stalningsverktygets rotation. 



Fig. 1 
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